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Lisovaci systémy pro rozvody vytapéni a pitné vody nabizeji jednoduchou a rychlou metodu spojovani. Je
vSak nékolik zasad, které vedou k dokonalému spojeni trubky s lisovaci tvarovkou, a proto tyto zasady musi
byt vidy dodrzovany. Zde je souhrn nej¢astéji se opakujicich chyb, ke kterym dochazi béhem instalace, ale
Ize se jim snadno vyhnout pfi dodrzeni dalSich pokyn( uvedenych v podkladech vyrobce EUROTUBI ,,Navod
pro instalaci a pouZiti".

Systém lisovacich tvarovek md obrovské vyhody z hlediska prakti¢nosti a rychlosti spojovani ve srovnani
s tradi¢nimi technologiemi, jako je svarovani, pajeni nebo fezani zavitd.

MontazZnich zasad pro spravnou instalaci systému z lisovacich tvarovek neni mnoho, ale podminkou je
jejich respektovani. Jakmile jsou trubky a lisovaci tvarovky zkontrolovany ukony, které musi byt provedeny
pred lisovacim procesem, tzn., Ze jsou pfipraveny, dokonceni samotného lisovaciho procesu odpovidajicim
lisovacim zafizenim je opravdu velmi snadné.

Produkce vyrobce EUROTUBI ma dlouhodobé nizky index zavadnosti vyrobk( (cca 8 vadnych ks na jeden
milién vyrobenych ks). Vice nez 85% reklamaci je zpUsobeno samotnym procesem lisovani, jako je
zapomnétlivost, rozptyleni nebo femesina neodbornost béhem instalace.

Pfed uvedenim jakékoliv instalace systému do provozu, musi byt provedena tlakova zkouska systému
a kontrola tésnosti, viz technickd pfirucka vyrobce ,,Navod pro instalaci a pouziti". To znamena odhalit
pfipadné problémy instalovaného systému pred jeho zprovoznénim v dobé, kdy je lze jesté vyresit prakticky
a ekonomicky.

Pokud se vyskytnou néjaké anomalie, u kterych budete mit pochybnosti, Ze se mlze jednat o zavadu na
lisovaci tvarovce, musi byt tento kus vyrobku ze systému odstranén (vyfiznut) a zaslan vyrobci k posouzeni.
V pripadé, Ze posouzenim vyrobce bude zjisténo, Ze se jednd o zdvadu na lisovaci tvarovce, je zakaznikovi
okamZzité nabidnuto rychlé reseni v podobé vymény vadného kusu, véetné nahrady zplsobené skody.
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Nejcastéjsi zavady spojené s netésnosti systému lze pfipsat na vrub chybam v montaznim postupu, které
Ize rozdélit do dvou kategorii:

* problémy v disledku poskozeni tésniciho O-krouzku;
* problémy souvisejici se samotnym lisovacim ukonem.

POZOR: Nasledujici obrazky by mohly urazit nebo se dotknout nékterych realizacnich firem.

Problémy zplsobené v disledku tésnicich O-krouzku:

Popis zavady Detail zavady NedodrZené postupy

Chybéjici tésnici O-krouzek. Selhani pfti vizudlni kontrole
tésniciho O-krouzku.

Selhani pfi fezani trubky a
nezrealizované nebo nedostatecné
provedené odhrotovani trubky.

Tésnici O-krouzek roztrhany pfi
vkladani trubky do lisovaci
tvarovky.

Selhani pfi vizualni kontrole Cistoty
lisovaciho hrdla a tésniciho
O-krouzku.

Pfitomnost pisku nebo jinych
stavebnich nedistot v lisovacim
hrdle s instalovanym tésnicim
O-krouzkem.

Selhani pfti vizudlni kontrole
otfepl, kovovych Spon a Cistoty
trubky a lisovaci tvarovky.

Pritomnost kovovych Spon mezi
tésnicim O-krouzkem a lisovacim
hrdlem, nebo mezi O-krouzkem
a trubkou.
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Problémy zplsobené v dusledku lisovaciho procesu:

Popis zavady Detail zavady Nedodrzené postupy

Opotiebované nebo neudrzované Selhani pfi kontrole funkénosti
lisovaci Celisti nebo fetézy. Lisovaci lisovaciho zafizeni, opotrebeni,
Celisti / fetézy nejsou dobre spravné a pravidelné Gdrzby
posuvné. lisovaciho zafizeni.

Spatné umisténi lisovaci celisti /
Fetézu na lisovaci hrdlo, které ma
byt lisovano.

Selhani pfi kontrole spravného
pozi¢niho umisténi lisovaci Celisti /
Fetézu na lisovaci hrdlo.

Lisovaci proces proveden jinym
typem profilu lisovaci Celisti, nez
ktery je podminén vyrobcem.

Selhani pfi volbé typu Celisti.
Pouzitelné jsou lisovaci Celisti
s profilem ,M".

Dvojité lisovani. Lisovaci tvarovka byla chybné

dvoijité lisovana (prelisovana).

Nedodrzeni minimalni vzdalenosti
mezi hrdly lisovanych tvarovek.

Lisované spoje blizko sebe.

Poznamka: Vyse uvedeny seznam moznych pti¢in netésnosti neni vyCerpavajici. S kompletnim seznamem
mozZnych pficin se seznamte v Kapitole 14 montazniho manualu ,,Navod pro instalaci a pouziti".
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Zpétné doporuceni pro uplatnéni reklamace

V ptipadé reklamace vidy ponechte dostatec¢nou délku potrubi u vyFiznuté lisovaci tvarovky, kterd ma byt
pfedmétem technickych testll a posouzeni. Rez v blizkosti lisovaciho hrdla, neumoZfiuje provést
dostate¢nou tlakovou zkousku.

Pfed odeslanim k posouzeni vyrobci se presvédcte, Ze lisovaci tvarovka, kterd ma byt pfedmétem posouzeni
je skute¢né vyrobek EUROTUBI. Casto obdrzime vyrobky nebo ¢asti systéma, které jsou produkty jinych
vyrobcl.

Poutziti lisovacich tvarovek pfi realizaci systém( je jedna z nejjednodussich a nejucinnéjsich spojovaci
technik, ale vidy je tfeba vénovat maximalni pozornost pokynim uvedenych v montdinim manudlu
vyrobce ,,Navod pro instalaci a pouziti".

Za spolecnost IVAR CS spol. s r.o.
Miroslav Kotrous, technicky manazer
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